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Centrum 3D tisku,
3D skenovani a konstruovani



Projektova Cinnost

EVROPSKA UNIE
Evropské strukturalni a investiéni fondy
Operacni program Vyzkum, vyvoj a vzdélavani

 AD-TECH 1.0 (OP PIK) — zalozeni Centra 3D
tisku Protolab; cervenec 2017

e AD-TECH 2.0 (OP PIK) — rozsSireni
infrastruktury

e AD-TECH 3.0 (OP PIK) — konzultacni sluzby

* Inovativni a aditivni technologie vyroby —
Nova technologicka reseni 3D tisku kovu a
kompozitnich materiala (OP VVV)

’\Kﬁr + NCK MESTEC (TACR)

* Infrastrukturni zajisténi studijniho
programu Primyslovy design (OP VVV)

* Vliv komplexnich médul zatéZzovani na
N zivotnost strojnich soucasti vyrobenych

bl Ve Soa\l metodou 3D tisku (GACR)

MINISTERSTVO

PRUMYSLU A OBCHODU




/

7

Persona n Z////Z /
obsazeni 'y

protola //

-

Ing. Marek Pagaé, Ph.D. Ing. Petr Stefek, MBA
vedouci centra 3D tisku, business development
3D tisk SLM manager, 3D tisk SLS
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Ing. Jifi Hajnys, Ph.D. Ing. Lukas Jancar Ing. Jakub Mésicek Bc. Jan Jansa
3D tisk SLM, VaV konstruktér, 3D skenovadni konstruktér, 3D tisk SLS 3D tisk FDM, VaV
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HandySCAN 3D Black
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Min. -1,1577
Max. 1,1571
Avg. 0,0108
RMS 0,1729

Std. Odch. 0,1725
Prom. 0,0298
+Avg. 0,1296
-Avg. -0,0992

W Toleranci(%) 60,102
Mimo Tol.(%) 39,898
QOver Tol.(%) 16,9942
Z?r';rl'_’(‘iﬁ:;" 22,9037
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Obrobeni krku | 1 1)

Konstrukce, FEM analyzy
simulace a vizualizace

Max; 0,9067 mm
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Topologicky optimalizovany otvirak
Postprocessing: 6 hodin omilani
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AlSi10Mg, 20 um)
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Svorky



Pripravky a seriova vyroba
316L + obrabéni




JednoUceloveé
pripravky

Material: 316L
Doba tisku: 18 hodin







Chlazeni motoru
316L, doba tisku 38 hodin
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Product Name Bosch Department Protolab Ostrava Date Nowv 26, 2018
Part Name Potrubi Inspector Ing. Lukas Jancar mm

svod potrubi

doba tisku 58 hodin
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Topologicky optimalizovany ram
kolobézky s bionickou konstrukci




DokoncCovaci operace
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Povrchove upravy omi



Rizené odstrafiovani podpor a
bezpodporovy 3D tisk do uhlu 10°



Darkove predmety




3D tisk polymerd
Powder Bed Fusion
Selective Laser Sintering




Spoluprace na vyvoji
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VSB TECHNICKA
”l” UNIVERZITA

Kusova V\'/roba OSTRAVA

Pouzity stroj: EOS P396
Material: EOS PA2200
Vyska vrstvy: 120 mikronu
Post procesy: otryskania
barveni macenim

Pocet kusti: 2000

Doba vyroby: 2x24 hodin
Cena za kus: 65 K¢

/ ///% + PFizptsobenidesignu malych sérii
// / r ’ , -r - ’ rf v r
é v 7 + Barveni malych sérii do odliSnych barev macenim
wy

protolab

+ MozZnosti povrchové upravy vibracnim lesténim
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VSB TECHNICKA
||l| UNIVERZITA

Prototypova vyroba vydechu ventilace OSTRAVA

Pouzity stroj: EOS P396
Material: EOS PA2200
Vyska vrstvy: 120 mikronu
Post procesy: otryskani a
barveni

Pocet kusu: 40

Doba tisku: 2x 21 hodin
Vyrobni cena za funkcni
prototyp (primeér): 4950 K¢

77, % + Rychla predprodukénivalidace designu
< 4 + Rychlé dodani do jednotlivych vyvojovych center

proto|ab + Rychlé korekce (pFetisk) jednotlivych dilct



VSB TECHNICKA FAKULTA

Malosériova vyroba | UNIVERZITA | STROINE

Pouzity stroj: EOS P396
Material: EOS PA2200
Vyska vrstvy: 60 mikronu
Post procesy: otryskani
Pocet kusu: 150

Doba tisku: 36 hodin
Cena za kus : 395 K¢

+ Nahrada za jiz nevyrabény dilec

+ Vysoka rozmeérova presnost

+ Teplotni odolnost min. 100°C

+ Certifikace plastu pro potravinarstvi

Rozmeéry 90x35mm
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3D tisk kompozit
materialu (SLS, F
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Pouzity stroj: Markforge X7
Material: Onyx + CF

Vyska vrstvy: 125 mikront
Pocet kusu: 3

Doba tisku: 15 hodin
Cenaza kus : 890 K¢
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protolab

+ Nahradaza béiné dodavanydilec
+ Vysokarozmérova presnost

+ Vysoka pevnost

+ Nizkacena

FAKULTA
STROINI



3D tisk polmyeru — Fused Deposition Modeling



Svarovaci
pripravek




Technologie

Zarizeni

Vyrobce

Partner

VAT Photopolymarization
Stereolithography

Formlabs Form 3

formlabs W

DD uwliser

orlDb OF 3D Princing —

Material Extrusion

Markforged Mark X7

2 Markforged It

I

NEW TECHNOLOGIES « KEY TO SUCCESS

Fused Deposition Modeling Ultimaker S5 PRUSA oD uliser
Trllab Delth XL UIIima](er TR|LAB WOrLD OF 3D PrintinGg = TR“-AB
Prusa MK2
Powder Bed Fusion Renishaw AM400
Selective Laser Melting Renishaw AM500E apply innovation™ apply innovation™
Trumpf TruPrint 1000 TRUMPE TRUMPF
Powder Bed Fusion EOS P396 (Polymers) ,
: interi EOS P396 (Composites) 7 .
Selective Laser Sintering p -’/y SYSTEMS
/7

EOS P110 Formiga

3D Scanning Creaform HandyScan o
Creaform HandyScan 3D CREAFQRM ‘ SolidVision
BLACK

Software SolidWorks, SolidWorks Visualize p?SSOUD,-«.-*'O&?Ki ui‘i?iéfé’»#’ég AJ AUTODESK NETFABB

Autodesk Netfabb, Autodesk Inventor,
3D Experience, MSC Software Simufact
Materialise Magics

Geomagic

SolidThinking Inspire

e SDEXPERIEMNCE Lampary

il

| INVENTOR -
- materialise

Geohégic'

(’SolidVision

R TECHNODAT MSC



VSB TECHNICKA
” ” UNIVERZITA

OSTRAVA ’ 7
Co nabizime?

» Konstrukéni prace a tvorba vykresové
dokumentace

* 3D skenovani a reverzni inzenyrstvi
e Pevnostni analyzy a simulace

* Prototypova a sériova vyroba (3D tisk kovd,
polymeru a kompozitni material()

/ /// * \Vyvoj strojl, zafizeni
7 4 é * Konzultace a poradenstvi

 Skoleni na miru v oblasti 3D tisku a

g SolidCAM, EdgeChM atd)
protolab



Centrum 3D tisku Protolab
VSB-TU Ostrava, Fakulta strojni

Ing. Marek Pagac, Ph.D.
marek.pagac@vsb.cz

VSB TECHNICKA
|| || UNIVERZITA
OSTRAVA



